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1 Цель и задачи освоения дисциплины 
 

Целью освоения дисциплины «Технология производства технических 

средств АПК» является формирование комплекса знаний об организацион-

ных, научных и методических основах в области технологии производства 

технических средств на стадиях их проектирования, доводки и изготовления. 

Задачи дисциплины 

– обеспечить необходимые знания по основам технологии производства 

транспортных и транспортно-технологических машин и оборудования; 
– показать значение технологии производства автомобилей и раскрыть 

пути её дальнейшего совершенствования на основе достижений научно-
технического прогресса; 

– дать необходимые знания и навыки по организации системы проекти-
рования и изготовления транспортных средств; 

– научить решать задачи по проектированию технологических процес-
сов изготовления и технологии сборки машин. 

 

2 Перечень планируемых результатов обучения по дисци-

плине, соотнесенных с планируемыми результатами освоения 

ОПОП ВО  
 

В результате освоения дисциплины формируются следующие ком-

петенции:  

ПКС-2 – Способен осуществлять контроль за параметрами технологи-

ческих процессов производства, эксплуатации и ремонта технических 

средств АПК и их технологического оборудования 

 

В результате  изучения дисциплины «Технология производства техни-

ческих средств АПК» обучающийся готовится к освоению трудовых функ-

ций и выполнению трудовых действий: 

Профессиональный стандарт: «Специалист по техническому диагно-

стированию и контролю технического состояния автотранспортных средств 

при периодическом техническом осмотре», утвержденный приказом Мини-

стерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 23 марта 2015 

г. № 187н (зарегистрирован Министерством юстиции Российской Федерации 

29 апреля 2015 г., рег. № 37055). 

Трудовая функция: организация и контроль учета, хранения и работо-

способности средств технического диагностирования, в том числе средств 

измерений, дополнительного технологического оборудования.  

Трудовые действия: получение и анализ сведений о работоспособности 

средств технического диагностирования, в том числе средств измерений, до-

полнительного технологического оборудования, необходимого для реализа-

ции методов  проверки технического состояния транспортных средств. 
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Профессиональный стандарт: «Специалист по испытаниям и исследо-

ваниям в автомобилестроении», утвержденный приказом Министерства тру-

да и социальной защиты Российской Федерации от 1 марта 2017 г. № 210н 

(зарегистрирован Министерством юстиции Российской Федерации 15 марта  

2017 г., рег. № 45969). 

Трудовая функция: планирование испытаний и исследований АТС и их 

компонентов. 

Трудовые действия:  

 формирование планов испытаний и исследований АТС и их компонен-

тов в соответствии с планом научно-исследовательских и опытно-

конструкторских работ  и программой выпуска продукции; 

 планирование ресурсов для испытаний и исследований АТС и их ком-

понентов. 

 

3 Место дисциплины в структуре ОПОП ВО 
 

«Технология производства технических средств АПК» является дисци-

плиной базовой части ОПОП ВО подготовки обучающихся по специальности 

23.05.01 «Наземные транспортно-технологические средства», специализация 

«Технические средства агропромышленного комплекса».  

 

4 Объем дисциплины (72 часа, 2 зачетных единицы) 

 

Виды учебной работы 
Объем, часов 

Очная Заочная 
   

Контактная работа 

в том числе: 

 аудиторная по видам 

учебных занятий 

45  

44 … 

 лекции 24 … 

 практические  20 … 

 лабораторные  - … 

 внеаудиторная 1 … 

 зачет 1 … 

 экзамен  … 

 защита курсовых 

проектов 
- … 

Самостоятельная работа 

в том числе: 
27 … 

 курсовой проект - … 

 прочие виды самостоя-

тельной работы  
 … 
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Виды учебной работы 
Объем, часов 

Очная Заочная 
   

Контроль  … 
   

Итого по дисциплине  72 … 

в том числе в форме практи-

ческой подготовки  
… … 

 

5 Содержание дисциплины  
 

По итогам изучаемой дисциплины студенты (обучающиеся) сдают за-

чет. 

Дисциплина изучается на 5 курсе, в 9 семестре по учебному плану оч-

ной формы обучения.  

 

Содержание и структура дисциплины по очной форме обучения 

 

№ 

п

/

п 

Тема. 

Основные вопросы 

Ф
о

р
м

и
р

у
ем

ы
е
 к

о
м

п
е
т
е
н

ц
и

и
 

С
ем

ес
т
р

 

Виды учебной работы, включая  

самостоятельную работу студентов 

и трудоемкость (в часах)  

Лек-

ции 

в том 

числе в 

форме 

прак-

тиче-

ской 

подго-

товки 

Прак-

тиче-

ские 

занятия  

 

в том 

числе 

в 

фор-

ме 

прак-

тиче-

ской 

подго

го-

товки 

Лабо-

ратор-

ные 

занятия 

в том 

числе в 

форме 

практи-

ческой 

подго-

товки* 

Самосто-

ятельная  

работа 

           

1 
Основы техноло-

гии машиностро-

ения 

ПКС-2 9 2 – – – – – 2 

2 

Общие положения 

по организации и 

технологии про-

изводства техни-

ческих средств 

ПКС-2 9 2 – 2 – – – 2 

3 
Точность детали и 

точность машины 
ПКС-2 9 2 – 2 – – – 2 

4 
Рассеяние харак-

теристик качества 

изделий 

ПКС-2 9 2 – 2 – – – 2 

5 

Связи в машине и 

производственном 

процессе её изго-

товления 

ПКС-2 9 2 – 2 – – – 3 

6 

Множество связей 

в процессе проек-

тирования маши-

ны 

ПКС-2 9 2 – 2 – – – 3 

7 
Преобразование 

связей в процессе 
ПКС-2 9 2 – 2 – – – 3 
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№ 

п

/

п 

Тема. 

Основные вопросы 

Ф
о

р
м

и
р

у
ем

ы
е
 к

о
м

п
е
т
е
н

ц
и

и
 

С
ем

ес
т
р

 

Виды учебной работы, включая  

самостоятельную работу студентов 

и трудоемкость (в часах)  

Лек-

ции 

в том 

числе в 

форме 

прак-

тиче-

ской 

подго-

товки 

Прак-

тиче-

ские 

занятия  

 

в том 

числе 

в 

фор-

ме 

прак-

тиче-

ской 

подго

го-

товки 

Лабо-

ратор-

ные 

занятия 

в том 

числе в 

форме 

практи-

ческой 

подго-

товки* 

Самосто-

ятельная  

работа 

           

проектирования 

машины 

8 

Основы разработ-

ки технологиче-

ского процесса 

изготовления ма-

шины 

ПКС-2 9 2 – 2 – – – 3 

9 
Технологичность 

конструкции из-

делия 

ПКС-2 9 2 – 2 – – – 2 

10 
Технология сбор-

ки машины 
ПКС-2 9 2 – 2 – – – 2 

11 

Экономические 

проблемы в про-

изводственном 

процессе изготов-

ления машины 

ПКС-2 9 2 – 2 – – – 2 

12 
Новые наукоем-

кие технологии в 

машиностроении 

ПКС-2 9 2 – – – – – 2 

 Контроль ПКС-2 9 х – – – – – 27 
           

Итого 24 – 20 – – – – 

*Содержание практической подготовки представлено в приложении к 

рабочей программе дисциплины. 

 

Содержание и структура дисциплины по заочной форме обучения 

(заочная форма обучения не предусмотрена) 
 

 

6 Перечень учебно-методического обеспечения для само-

стоятельной работы обучающихся по дисциплине  

 
Учебная литература и методические указания (для самостоятельной 

работы) 

 

1. Шапиро Е.А. Технология производства автомобилей и тракторов. Курс 

лекций для студентов, обучающихся по направлению подготовки 23.05.01. 

Кубан. гос. аграр. ун.т. – Краснодар, 2018. – 106 с. 
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2. Чеботарев М.И. Обоснование ресурсного обеспечения предприятий 

технического сервиса АПК: учеб. пособие / М.И. Чеботарев, С.А. Дмитриев, 

М.Р. Кадыров.– Краснодар, 2017. – 97 с. 

3. Чеботарев М.И. Технология ремонта машин: лаб. практикум. Ч. 1 / 

М.И. Чеботарев, С.А. Дмитриев, С.О. Олейник. – раснодар: КубГАУ, 2017.– 

113 с. 

 

7 Фонд оценочных средств для проведения промежуточной 

аттестации 

 
7.1 Перечень компетенций с указанием этапов их формирования в 

процессе освоения ОПОП ВО  
 

Номер семестра* 

Этапы формирования и проверки уровня сформированно-

сти компетенций по дисциплинам,  

практикам в процессе освоения ОПОП ВО 
  

 

ПКС-2 – Способен осуществлять контроль за параметрами технологических процессов 

производства, эксплуатации и ремонта технических средств АПК и их технологического 

оборудования 
 

4 Автоматика технических средств АПК 

4 Учебные практики 

4 Управление транспортно-технологическими средствами 

6 Производственная практика 

6,7 Эксплуатация технических средств 

6,7 Перевозка грузов сельскохозяйственного назначения 

7 Теория и расчет транспортно-технологических машин 

8 Интеллектуальные технические средства АПК 

8 Компьютерная диагностика автотракторных двигателей 

8 Практика по получению профессиональных умений и 

опыта профессиональной деятельности 

9 Перевозка опасных грузов 

9 Основы автоматизированного проектирования техниче-

ских средств АПК 

9 Технология производства технических средств АПК 

 Защита выпускной квалификационной работы 

* номер семестра соответствует этапу формирования компетенции 
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7.2 Описание показателей и критериев оценивания компетенций на 

различных этапах их формирования, описание шкалы оценивания  

 

Планируемые 

результаты 

освоения ком-

петенции (ин-

дикаторы до-

стижения ком-

петенции)  

Уровень освоения 

Оценочное 

средство 
неудовлетво-

рительно 

(минималь-

ный не до-

стигнут) 

удовлетвори-

тельно 

(минималь-

ный порого-

вый) 

хорошо 

(средний) 

отлично 

(высокий) 

      

ПКС-2 – Способен осуществлять контроль за параметрами технологических процессов 

производства, эксплуатации и ремонта технических средств АПК и их технологического 

оборудования 

ПКС-2.1 Знает  

основные по-

нятия норма-

тивной доку-

ментации, ме-

тоды и спосо-

бы контроля 

технического 

состояния тех-

нических 

средств АПК; 

ПКС-2.2 Спо-

собен анализи-

ровать инфор-

мацию об из-

менении тех-

нического со-

стояния от-

дельных 

структурных 

элементов тех-

нических 

средств АПК, в 

том числе с 

учетом усло-

вий эксплуата-

ции; 

ПКС-2.3 Осу-

ществляет вы-

бор оптималь-

ных парамет-

ров контроля 

Уровень 

знаний 

ниже ми-

нимальных 

требова-

ний, имели 

место 

грубые 

ошибки 

При реше-

нии стан-

дартных 

задач не 

продемон-

стрирова-

ны основ-

ные уме-

ния, имели 

место 

грубые 

ошибки, не 

продемон-

стрирова-

ны базо-

вые навы-

ки 

Минимально 

допустимый 

уровень зна-

ний, допуще-

но много не-

грубых оши-

бок. Проде-

монстриро-

ваны основ-

ные умения, 

решены ти-

повые зада-

чи. Имеется 

минималь-

ный набор 

навыков для 

решения 

стандарт-

ных задач с 

некоторыми 

недочетами 

Уровень зна-

ний в объе-

ме, соот-

ветствую-

щем про-

грамме под-

готовки, до-

пущено не-

сколько не-

грубых оши-

бок. Проде-

монстриро-

ваны все ос-

новные уме-

ния, решены 

все основные 

задачи с не-

грубыми 

ошибками, 

продемон-

стрированы 

базовые 

навыки при 

решении 

стандарт-

ных задач 

Уровень зна-

ний в объе-

ме, соот-

ветствую-

щем про-

грамме под-

готовки, без 

ошибок. 

Продемон-

стрированы 

все основные 

умения, ре-

шены все 

основные 

задачи с от-

дельными 

несуще-

ственными 

недочетами, 

Продемон-

стрированы 

навыки при 

решении не-

стандарт-

ных задач 

 

Тест,реферат, 

дискуссия 
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Планируемые 

результаты 

освоения ком-

петенции (ин-

дикаторы до-

стижения ком-

петенции)  

Уровень освоения 

Оценочное 

средство 
неудовлетво-

рительно 

(минималь-

ный не до-

стигнут) 

удовлетвори-

тельно 

(минималь-

ный порого-

вый) 

хорошо 

(средний) 

отлично 

(высокий) 

      

технического 

состояния тех-

нических 

средств АПК, а 

также спосо-

бен структури-

ровать порядок 

выполнения 

отдельных 

операций по их 

обслуживанию 

с применением 

специализиро-

ванного техно-

логического 

оборудования. 

 

7.3 Типовые контрольные задания или иные материалы, необхо-

димые для оценки знаний, умений, навыков, характеризующих этапы 

формирования компетенций в процессе освоения ОПОП ВО 
 

Компетенция: ПКС-2 – Способен осуществлять контроль за пара-

метрами технологических процессов производства, эксплуатации и ре-

монта технических средств АПК и их технологического оборудования 

 

Примерные тестовые задания 

Задание 1. 

I: КТ=1 

S: Случайная величина, ордината которой делит площадь под диффе-

ренциальной кривой на две равные части, называется 

+: медианой 

-: модой 

-: дисперсией 

-: эксцессом 

-: ассиметрией 

Задание 2. 

I: КТ=1 

S: Функция распределения случайной величины (интегральный закон 

распределения)  

+: не имеет размерности 
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-: имеет размерность 

-: может иметь или не иметь размерности 

-: имеет размерность случайной величины 

Задание 3. 

I: КТ=2 

S: Плотность распределения случайной величины (дифференциальный 

закон распределения)  

+: может иметь  или не иметь размерности 

-: имеет размерность г/см
3
 

-: обязательно имеет размерность 

-: не имеет размерности 

Задание4. 
I: КТ=1 

S: Предельное состояние шейки коленчатого вала двигателя оценивает-

ся по критерию  

+: техническому 

-: технологическому 

-: экономическому 

-: экологическому 

-: соображений безопасности 

Задание 5. 

I: КТ=2 

S: Вероятность, гарантирующая попадание случайной величины в пре-

делы доверительного интервала, называется 

+: доверительной вероятностью 

-: гарантированной вероятностью 

-: исполненной вероятностью 

-: надежной вероятностью 

Задание 6. 

I: КТ=1 

S: Для закона нормального распределения значений показателя надеж-

ности среднее квадратическое отклонение σ является 

+: одновременно числовой характеристикой распределения и парамет-

ром закона 

-: числовой характеристикой распределения  

-: параметром закона распределения  

-: характеристикой смещения начала поля рассеяния 

Задание 7. 

I: КТ=1 

S: Для закона распределения Вейбулла значений показателя надежно-

сти среднее квадратической отклонение σ является 

+: числовой характеристикой распределения 

-: параметром закона распределения 
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-: одновременно числовой характеристикой распределения и парамет-

ром закона 

-: масштабным параметром закона 

-: параметром формы функции плотности вероятности 

Задание 8. 

I: КТ=3 

S: В формуле критерия согласия Пирсона (хu – квадрат) фигурируют 

+: опытная частота и теоретическая частота 

-: опытная вероятность и теоретическая вероятность 

-: квадрат разности среднего значения показателя и его математическо-

го ожидания 

-: асимметрия и эксцесс 

Задание 9. 

I: КТ=3 

S: На величине модуля разности между опытной и теоретической 

функций распределения основан критерий согласия 

+: А.Н. Колмогорова 

-: Пирсона (хu – квадрат) 

-: Фишера 

-: Галилея 

Задание 10. 

I: КТ= 3 

S: Для вычисления вероятности безотказной работы детали на момент 

наработки t нужно взять интеграл по функции плотности вероятности в пре-

делах  

+: от t до + ∞ 

-: от 0 до t 

-: от 0 до + ∞ 

-: от - ∞ до + ∞ 

Задание 11. 

I: КТ= 3 

S: Для вычисления вероятности отказа машины на момент наработки t 

нужно взять интеграл по функции плотности вероятности в пределах  

+: от 0 до t 

-: от t до + ∞ 

-: от 0 до + ∞ 

-: от - ∞ до + ∞ 

 

Задание 12. 

I: КТ=2 

S: Для закона распределения Вейбулла среднее значение показателя 

является 

+: числовой характеристикой распределения 

-: параметром закона распределения 
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-: одновременно числовой характеристикой распределения и парамет-

ром закона 

-: масштабным параметром закона 

-: параметром формы функции плотности вероятности 

Задание 13. 

I: КТ=2 

S: Для закона распределения Вейбулла  параметр а является 

+: масштабным параметром закона распределения 

-: числовой характеристикой распределения 

-: одновременно числовой характеристикой распределения и парамет-

ром закона 

-: параметром формы функции плотности вероятности 

Задание 14. 

I: КТ=2 

S: Для закона распределения Вейбулла  параметр в является 

+: параметром формы закона распределения 

-: числовой характеристикой распределения 

-: одновременно числовой характеристикой распределения и парамет-

ром закона 

-: масштабным параметром закона распределения 

Задание 15. 

I: КТ=2 

S: Для закона распределения Вейбулла параметр с является 

+: параметром сдвига (смещения) закона распределения 

-: числовой характеристикой распределения 

-: одновременно числовой характеристикой распределения и парамет-

ром закона 

-: масштабным параметром закона 

-: параметром формы функции плотности вероятности 

Задание 16. 

I: КТ=2 

S: Для закона нормального распределения значений показателя надеж-

ности коэффициент вариации является 

+: числовой характеристикой распределения  

-: одновременно числовой характеристикой распределения и парамет-

ром закона 

-: параметром закона распределения  

-: характеристикой смещения начала поля рассеяния 

Задание 17. 

I: КТ=2 

S: Для закона распределения Вейбулла  значение показателя надежно-

сти коэффициент вариации является 

+: числовой характеристикой распределения  
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-: одновременно числовой характеристикой распределения и парамет-

ром закона 

-: параметром закона распределения  

-: характеристикой смещения начала поля рассеяния 

Задание 18. 

I: КТ=1 

S: Отношение числа случаев, имевших место в результате опыта к об-

щему числу возможных случаев, называется 

+: вероятностью события 

-: гарантированной вероятностью 

-: исполненной вероятностью 

Задание 19. 

I: КТ=1 

S: Случайная величина, соответствующая заданной вероятности, назы-

вается 

+: квантилю 

-: назначенным ресурсом 

-: гарантированным ресурсом 

-: предельным ресурсом 

Задание 20. 

I: КТ=2 

S: Случайная величина, ордината которой имеет наибольшую плот-

ность вероятности, называется 

+: модой (модальным значением) 

-: медианой 

-: дисперсией 

-: эксцессом 

-: ассиметрией 

 

Темы рефератов  

1.Жизненный цикл изделий машиностроения и его технологическая со-

ставляющая 

2.Понятие о машине и ее служебном назначении 

3.Качество и экономичность машины 

4.Положение теории вероятностей и математической статистики, ис-

пользуемые в технологии машиностроения 

5.Технология сборки машины 

6.Разработка последовательности сборки машины 

7.Разработка технологических схем сборки 

8.Проектирование операций условий среднего производства 

9.Построение циклограммы сборки 

10.Разработка компоновки и планировки сборочного цеха (участка) 
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Темы научных дискуссий (круглых столов)  

1. Новые наукоемкие технологии в машиностроении 

2. Структура конкурентоспособных наукоемких технологий 

3. Понятие о производительности машины 

4. Множество связей в процессе проектирования машины 

 

Вопросы к зачету 

1.Основы технологии машиностроения 

2.Понятие об изделии, производственном и технологическом процессах, 

предприятиях  

3.Изделие и его составные части 

4.Производственный и технологический процессы 

5.Классификация автомобилестроительных производств и их краткая 

характеристика 

6.Единая система технологической подготовки производства 

7.Общие положения по организации и технологии производства техни-

ческих средств 

8.Жизненный цикл изделий машиностроения и его технологическая со-

ставляющая 

9.Понятие о машине и ее служебном назначении 

10.Качество и экономичность машины 

11.Положение теории вероятностей и математической статистики, ис-

пользуемые в технологии машиностроения 

12. Точность детали и точность машины 

13. Понятие о точности 

14. Точность детали 

15. Точность машины 

16. Рассеяние характеристик качества изделий 

17. Отклонения характеристик качества изделий от требуемых величин 

18. Производственный и технологический процессы изготовления ма-

шины 

19. Понятие о производительности машины 

20. Себестоимость машины 

21. Типы производства и виды организации производственных процес-

сов 

22. Связи в машине и производственном процессе её изготовления 

23. Определение понятия "связь" 

24. Аналитическое выражение связей. 

25. Свойства связей 

26. Базирование и размерные цепи 

27. Множество связей в процессе проектирования машины 

28. Формулирование служебного назначения машины 

29. Сущность задачи, решаемой при проектировании машины 
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30. Выбор видов связей и конструктивных форм исполнительных по-

верхностей машины 

31.Переход от показателей служебного назначения машины к показате-

лям связей ее исполнительных поверхностей 

32. Преобразование связей в процессе проектирования машины 

33. Связи в процессе проектирования машины 

34. Этапы конструирования машины 

35. Разработка размерных связей в машине 

36. Обеспечение требуемой точности связей исполнительных поверхно-

стей машины 

37. Основы разработки технологического процесса изготовления маши-

ны 

38. Последовательность разработки технологического процесса изготов-

ления машины 

39. Разработка технологического процесса сборки машины 

40. Выбор вида и формы организации производственного процесса 

сборки машины 

41. Изучение и анализ чертежей изделия 

42. Размерный анализ изделия и выбор метода достижения точности за-

мыкающего звена 

43. Технологичность конструкции изделия 

44. Анализ технологичности конструкции изделия 

45. Отработки изделий на технологичность 

46. Снижение трудоемкости пригоночных работ 

47. Снижение трудоемкости регулировки 

48. Снижение трудоемкости выполнения соединений деталей и узлов 

49. Технология сборки машины 

50. Разработка последовательности сборки машины 

51. Разработка технологических схем сборки 

52. Составление перечня работ и их нормирование. 

53. Уточнение типа и организационной формы производства 

54. Проектирование операций условий среднего производства 

55. Построение циклограммы сборки 

56. Разработка компоновки и планировки сборочного цеха (участка) 

57. Экономические проблемы в производственном процессе изготовле-

ния машины 

58. Сокращение расходов на материалы 

59. Сокращение расходов на заработную плату 

60. Сокращение расходов на содержание, амортизацию и эксплуатацию 

средств труда 

61. Сокращение накладных расходов 

62. Выбор наиболее экономичного варианта технологического процесса 

63. Новые наукоемкие технологии в машиностроении 

64. Структура конкурентоспособных наукоемких технологий 
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65. База наукоемких технологий обработки материалов 

66. Этапы разработки новых наукоемких технологий 

67. Последовательность сборки машины 

68. Технологическая схема сборки 

69. Перечень работ по нормированию. 

70. Тип организационной формы производства 

 
 

7.4 Методические материалы, определяющие процедуры оценива-

ния знаний, умений, навыков характеризующих этапы формирования 

компетенций 

Контроль освоения дисциплины «Технология производства техниче-

ских средств АПК» проводится в соответствии с Пл. КубГАУ 2.5.1 «Текущий 

контроль успеваемости и промежуточная аттестация обучающихся».  

Тест – тест на оценку, позволяющий проверить знания обучающихся по 

пройденным темам. 

Критерии оценки знаний обучающихся при проведении тестирова-

ния: 

Оценка «отлично» выставляется при условии правильного ответа обу-

чающегося не менее чем 85 % тестовых заданий; 

Оценка «хорошо» выставляется при условии правильного ответа обу-

чающегося не менее чем 70 % тестовых заданий; 

Оценка «удовлетворительно» выставляется при условии правильного 

ответа обучающегося не менее 51 %; . 

Оценка «неудовлетворительно» выставляется при условии правильно-

го ответа обучающегося менее чем на 50 % тестовых заданий. 

 

Реферат  это краткое изложение в письменном виде содержания и 

результатов индивидуальной учебно-исследовательской деятельности, 

имеет регламентированную структуру, содержание и оформление. В уст-

ной форме реализуется как доклад на конференции. 

Критериями оценки реферата являются: новизна текста, обоснован-

ность выбора источников литературы, степень раскрытия сущности вопроса, 

соблюдения требований к оформлению. 

Оценка «отлично»  выполнены все требования к написанию рефера-

та: обозначена проблема и обоснована её актуальность; сделан анализ раз-

личных точек зрения на рассматриваемую проблему и логично изложена соб-

ственная позиция; сформулированы выводы, тема раскрыта полностью, вы-

держан объём; соблюдены требования к внешнему оформлению. 

Оценка «хорошо»  основные требования к реферату выполнены, но 

при этом допущены недочёты. В частности, имеются неточности в изложе-

нии материала; отсутствует логическая последовательность в суждениях; не 

выдержан объём реферата; имеются упущения в оформлении. 

Оценка «удовлетворительно»  имеются существенные отступления 
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от требований к реферированию. В частности: тема освещена лишь частично; 

допущены фактические ошибки в содержании реферата; отсутствуют выво-

ды. 

Оценка «неудовлетворительно»  тема реферата не раскрыта, обна-

руживается существенное непонимание проблемы или реферат не представ-

лен вовсе. 

 
Критерии оценивания ответа на зачете 

Оценки «зачтено» и «незачтено» выставляются по дисциплинам, 

формой заключительного контроля которых является зачет. При этом оценка 

«зачтено» должна соответствовать параметрам любой из положительных 

оценок («отлично», «хорошо», «удовлетворительно»), а «незачтено» — па-

раметрам оценки «неудовлетворительно». 

Оценка «отлично» выставляется обучающемуся, который обладает 

всесторонними, систематизированными и глубокими знаниями материала 

учебной программы, умеет свободно выполнять задания, предусмотренные 

учебной программой, усвоил основную и ознакомился с дополнительной ли-

тературой, рекомендованной учебной программой. Как правило, оценка «от-

лично» выставляется обучающемуся усвоившему взаимосвязь основных по-

ложений и понятий дисциплины в их значении для приобретаемой специаль-

ности, проявившему творческие способности в понимании, изложении и ис-

пользовании учебного материала, правильно обосновывающему принятые 

решения, владеющему разносторонними навыками и приемами выполнения 

практических работ. 

Оценка «хорошо» выставляется обучающемуся, обнаружившему пол-

ное знание материала учебной программы, успешно выполняющему преду-

смотренные учебной программой задания, усвоившему материал основной 

литературы, рекомендованной учебной программой. Как правило, оценка 

«хорошо» выставляется обучающемуся, показавшему систематизированный 

характер знаний по дисциплине, способному к самостоятельному пополне-

нию знаний в ходе дальнейшей учебной и профессиональной деятельности, 

правильно применяющему теоретические положения при решении практиче-

ских вопросов и задач, владеющему необходимыми навыками и приемами 

выполнения практических работ. 

Оценка «удовлетворительно» выставляется обучающемуся, который 

показал знание основного материала учебной программы в объеме, достаточ-

ном и необходимым для дальнейшей учебы и предстоящей работы по специ-

альности, справился с выполнением заданий, предусмотренных учеб-ной 

программой, знаком с основной литературой, рекомендованной учебной про-

граммой. Как правило, оценка «удовлетворительно» выставляется обучаю-

щемуся, допустившему погрешности в ответах на экзамене или выполнении 

экзаменационных заданий, но обладающему необходимыми знаниями под 
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руководством преподавателя для устранения этих погрешностей, нарушаю-

щему последовательность в изложении учебного материала и испытываю-

щему затруднения при выполнении практических работ. 

Оценка «неудовлетворительно» выставляется обучающемуся, не 

знающему основной части материала учебной программы, допускающему 

принципиальные ошибки в выполнении предусмотренных учебной програм-

мой заданий, неуверенно с большими затруднениями выполняющему прак-

тические работы. Как правило, оценка «неудовлетворительно» выставляется 

обучающемуся, который не может продолжить обучение или приступить к 

деятельности по специальности по окончании университета без дополни-

тельных занятий по соответствующей дисциплине. 

 

8 Перечень основной и дополнительной учебной литературы 
 

Основная учебная литература 

1. Шапиро Е.А. Технология производства автомобилей и тракторов. Курс 

лекций для студентов, обучающихся по направлению подготовки 23.05.01. 

Кубан. гос. аграр. ун.т. – Краснодар, 2018. – 106 с. 

2. Чеботарев М.И. Обоснование ресурсного обеспечения предприятий 

технического сервиса АПК: учеб. пособие / М.И. Чеботарев, С.А. Дмитриев, 

М.Р. Кадыров.– Краснодар, 2017. – 97 с. 

3. Чеботарев М.И. Технология ремонта машин: лаб. практикум. Ч. 1 / 

М.И. Чеботарев, С.А. Дмитриев, С.О. Олейник. – Краснодар: КубГАУ, 2017.– 

113 с. 

 

Дополнительная учебная литература  

1. Чеботарев М.И. Выбор оптимального способа восстановления изно-

шенной поверхности детали: учеб. пособие / М.И. Чеботарев, М.Р. Кадыров. 

– Краснодар: КубГАУ, 2016.– 91 с. 

2. Бердников Л.А. Основы технологии производства и ремонта автомоби-

лей / Бердников Л.А. – Электрон.текстовые данные. Нижний Новгород: Ни-

жегородский государственный технический университет им. Р.Е. Алексеева, 

2015. 304с. - Режим доступа: 

http://www.nntu.ru/sites/default/files/file/svedeniya-ob-

ngtu/its/obrazovanie/och/bak/190600.62-

ettmikm/aiah/metod/Metod_otpirtittmio_aiah_190600.62ettmikm_kl.pdf. 

3. Нормирование точности в соединениях деталей машин: учеб. пособие 

по технологии производства технических средств/ М.И. Чеботарев, М.Р. Ка-

дыров.– Краснодар, КубГАУ, 2017. – 187 с. 
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9 Перечень ресурсов информационно-телекоммуникацион-

ной сети «Интернет» 

 

–  ЭБС  
№ Наименование Тематика 

1 Znanium.com Универсальная 

2 IPRbook Универсальная 

3 Образовательный портал КубГАУ Универсальная 

 

–  рекомендуемые интернет сайты:   

1. http://www.rsl.ru/ru - Российская государственная библиотека 

2. https://openedu.ru/course/misis/DETMACH/ - Курсы ведущих вузов России 
 

 

10 Методические указания для обучающихся по освоению 

дисциплины  
 

1. Шапиро Е.А. Технология производства автомобилей и тракторов. Курс 

лекций для студентов, обучающихся по направлению подготовки 23.05.01. 

Кубан. гос. аграр. ун.т. – Краснодар, 2018. – 106 с. 

2. Чеботарев М.И. Выбор оптимального способа восстановления изно-

шенной поверхности детали: учеб. пособие / М.И. Чеботарев, М.Р. Кадыров. 

– Краснодар: КубГАУ, 2016.– 91 с. 

3. Чеботарев М.И. Обоснование ресурсного обеспечения предприятий 

технического сервиса АПК: учеб. пособие / М.И. Чеботарев, С.А. Дмитриев, 

М.Р. Кадыров.– Краснодар, 2017. – 97 с. 

 

11 Перечень информационных технологий, используемых 

при осуществлении образовательного процесса по дисциплине, 

включая перечень программного обеспечения и информацион-

ных справочных систем 

Информационные технологии, используемые при осуществлении обра-

зовательного процесса по дисциплине позволяют: 

– обеспечить взаимодействие между участниками образовательного 

процесса, в том числе синхронное и (или) асинхронное взаимодействие по-

средством сети "Интернет"; 

– фиксировать ход образовательного процесса, результатов промежу-

точной аттестации по дисциплине и результатов освоения образовательной 

программы; 

– организовать процесс образования путем визуализации изучаемой 

информации посредством использования презентаций, учебных фильмов; 

– контролировать результаты обучения на основе компьютерного те-

стирования. 

http://www.rsl.ru/ru
https://openedu.ru/course/misis/DETMACH/
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11.1 Перечень лицензионного программного обеспечения 

№ Наименование Краткое описание 

1 Microsoft Windows Операционная система 

2 Microsoft Office (включает 

Word, Excel, Power Point) 

Пакет офисных приложений 

3 Система тестирования INDIGO Тестирование 

 

12 Материально-техническое обеспечение для обучения по дис-

циплине 
 

Планируемые помещения для проведения всех видов учебной деятельности 
№ 

п/п 

Наименование учебных пред-

метов, курсов, дисциплин 

(модулей), практики, иных 

видов учебной деятельности, 

предусмотренных учебным 

планом образовательной про-

граммы 

Наименование помещений для 

проведения всех видов учебной 

деятельности, предусмотренной 

учебным планом, в том числе по-

мещения для самостоятельной ра-

боты, с указанием перечня основ-

ного оборудования, учебно-

наглядных пособий 

и используемого программного 

обеспечения 

Адрес (местоположение) помещений 

для проведения всех видов учебной 

деятельности, предусмотренной 

учебным планом (в случае реализа-

ции образовательной программы в 

сетевой форме дополнительно ука-

зывается наименование организации, 

с которой заключен договор) 

1 2 3 4 

 Технология производства 

технических средств АПК 

Помещение №216 МХ, посадоч-

ных мест — 26; площадь — 41,7м²; 

учебная аудитория для проведения 

занятий семинарского типа, кур-

сового  проектирования (выпол-

нения курсовых работ), группо-

вых и индивидуальных консуль-

таций, текущего контроля и 

промежуточной аттестации; 

лабораторное оборудование 

(оборудование лабораторное — 3 

шт.;); 

технические средства обучения 

(проектор — 1 шт.); 

специализированная мебель (учеб-

ная доска, учебная мебель). 

г. Краснодар, ул. Калинина д. 13, 

здание учебного корпуса факультета 

механизации 

 Технология производства 

технических средств АПК 
Помещение №402 МХ, посадочных 

мест — 242; площадь — 224,4кв.м; 

учебная аудитория для проведения 

занятий лекционного типа. 

сплит-система — 2 шт.; 

специализированная ме-

бель(учебная доска, учебная ме-

бель); 

технические средства обучения, 

наборы демонстрационного обору-

дования и учебно-наглядных посо-

бий (ноутбук, проектор, экран); 

программное обеспечение: 

Windows, Office 

г. Краснодар, ул. Калинина д. 13, 

здание учебного корпуса факуль-

тета механизации 

 


